assfalg

L L1
Anwendung: . -— . O o oo EHE gg H :':': L
Zahnzeichnung m

»

Abmessungen [mm] Preis
Breite Dicke Linge [€]

6 0,65 1000 9,17
6 0,9 1000 9,43
10 0,9 1000 9,43
13 0,5 1000 18,50
13 0,65 1000 9,17
13 0,9 1000 9,43
20 0,9 1000 10,48
27 0,9 1000 10,98
34 1,1 1000 14,35
41 1,3 1000 16,99
54 1,6 1000 auf Anfrage

Berechnungsbeispiel:

L:3400B:13D: 0,5 3400/1000*18,50€ =62,90 €

N-ZAHN | neutraler Spanwinkel CST-ZAHN | positiver Spanwinkel

* kurzspanende Werkstoffe » kurzspanende Werkstoffe

+ kleine Werkstiicke « Profile, Rohre, Biindelschnitte

CS-ZAHN | positiver Spanwinkel CW-ZAHN | positiver Spanwinkel

+ langspanende, zahe Werkstoffe * niedrig legierte Werkstoffe, Aluminium

« universell einsetzbar * Formenbau, Konturschnitte

DCS-ZAHN | positiver Spanwinkel CHT-ZAHN | variabler, stark positiver Spanwinkel

+ schwer zerspanbare, » schwer zerspanbare Werkstoffe,

hochlegierte Werkstoffe « vergiitete Stahle

» groRe Querschnitte « groRe bis sehr groRe Schnittlangen

CSP- ZAHN | positiver Spanwinkel TR-TRAPEZZAHN | variabler Spanwinkel

« austenitische Werkstoffe  schwer zerspanbare Werkstoffe

* Nikelbasislegierungen + hohe Schnittleistung

mm Zéhne pro Zoll (ZpZ) in
3 4 6 8 10 14 0,75/1,25 1,4/2 2/3 3/4 4/6 5/8 (FAL 8/12 10/14

6x0,90 cw cw N N N 1/4 x .035
10x 0,90 cw cw N N N 3/8 x.035
13x 0,65 cw cw N N N N N 1/2x.025
13x0,90 CW CwW CwW N N N N N N 1/2 x.035
20x 0,90 N N N/CS N N N N 3/4 x .035
27x0,90 DCS CS N DCS N/DCS N/CS/DCS N/CS N N N 1x.035
34x1,10 cs DCS N/DCS N/CS N N N 11/4 x.042
41x1,30 cs DCS DCS DCS N/CS N 11/2 x.050
54 x 1,30 DCS DCS cs 2x.050
54 x 1,60 DCS DCS DCS DCS cs 2x.063
67x1,60 DCS DCS DCS DCS 25/8 x.063

80x1,60 DCSs DCS ERVED U F]
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Zahnungsempfehlung zum Sagen von Rohren und Profilen

D mm 20 40 60 80 100 150 200 300 400 500 >700
Smm Zihne pro Zahn (ZpZ)
2 14 14 14 14 10/14 10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10
3 14 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 6/10 6/10 6/10
4 14 10/14 10/14 8/12 8/12 (AL (FAL 5/8 5/8 4/6 4/6
5 14 10/14 10/14 8/12 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6
6 14 10/14 8/12 8/12 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6
] 14 8/12 (FAL (FAL (FAL) 4/6 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6
10 (FAL (FAL 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 3/4
12 (FAL 5/8 4/6 4/6 3/4 4/6 3/4 3/4 3/4 3/4
15 4/6 4/6 3/4 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3
20 4/6 3/4 2/3 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3
30 3/4 2/3 2/3 2/3 2/3 2/3 1,4/2
50 2/3 2/3 2/3 2/3 1,4/2 1,4/2 -
80 2/3 1,4/2 1,4/2 1,4/2 1/1,3
100 1,4/2 1,4/2 1/1,3 0,75/1,25
150 0,75/1,25 0,75/1,25
>250 0,75/1,25 0,75/1,25

Zahnungsempfehlung zum Sdgen von Vollmaterial

Variable Verzahnung
0,75 /1,25 ZPZ :
\ 1/132p2 | :
\ 1,1/1,5 ZPZ | :
. 1aj2zz | :
—
—
-
o
f
10 /14 ZPZ :
% a0 s s o 2% . 30 . 500 750 - P 00 :
<0 20 30 ) 80 100 150 300 400 600 800 1000 2000

Durchmesser / Schnittkanallinge mm



